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Abstract of DE1 971 1473 

Ferromagnetic filler contains: (a) ferromagnetic Fe powder containing upto 10 wt.% Ni and/or Co, 
and/or carbonaceous Fe powder or magnetite containing Co- or Ba-oxide, as ferromagnetic material; 
(b) a mixture of Portland cement, high alumina cement and CaS04 as hydraulic binder; (c) 2,5-furan 
dicarboxylic acid and 2,3,4,5-tetrahydroxyadipic acid; and (d) hydroxysilicate of uni-, di- and/or tri- 
valent metals. Method for processing the filler is also claimed comprising making up a mixture of (a), 
(b), (c) and (d) with 25-30 pts. wt. water or a mixture of (a), (b), (c) and (d) with 80-1 10 pts. wt. highly 
flexible copolymeric synthetic dispersion to a mortar and applying in a thickness of 2-20 mm and 
hardening. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§£) Ferromagnetische Spachtel- und Ausgleichsmasse, Verfahren zu ihrer Verarbeitung sowie 
Fertigspachtelmasse 

(57) Die Erfindung betrrfft eine Spachtel- und Ausgleichsmas- 
se auf Basis eines ferromagnetischen Materials und eines 
Bindemittels, wobei das ferromagnetische Material aus 
Eisenpulver, gegebenenfalis mit Nickel- und/oder Kobaltge- 
halt, kohlenstoffhaltigem Eisenpulver und/oder Magnetit, 
gegebenenfalis mit einem Gehait an Kobalt- und/oder 
Bariumoxid sowie das Bindemittel aus einem Gemisch aus 
Portlandzement, Tonerdeschmelzzement und einer Calcium- 
sulfatkomponente besteht und die Masse ferner 2,3,4,5-Te- 
trahydroxyadipinsaure und 2,5-Furandicarbonsaure sowie 
Hydroxysilicate ein-, zwei- und/oder dreiwertiger Metalle 
enthalt. Die Masse wird zu einer Verwendung auf starren 
u Untergrunden mit Wasser, zur Verwendung aufgrund hoch- 
elastischer Aushartung auf verformungswtlligen Untergrun- 
J den mit einer hochflexiblen, copolymeren Kunststoff disper- 
sion angemacht 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRU CKER El 10.97 702 049/538 8/31 



vZ/ Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Spachtel- und Ausgleichsmasse auf Basis eines ferromagnetischen Materials und 
eines Bindemittels. 

5 Belage, wie Boden-, Wand- und Deckenbelage, dienen im Lebenswohnbereich der Erhdhung der Wohnkultur. 
Belage werden normalerweise auf geeigneten, flucht-, lot- und normengerechten, meist gespachtelten, verlege- 
reifen Unterb6den im Neubau- und Altbaubereich geklebt 

Spachtelmassen sind im Merkblatt TKB (Technische Kommission Bauklebstoffe) Technische Beschreibung 
und Verarbeitung von zementaren Boden-Spachtelmassen", in der GISBAU-Information (Gefahrstoff-Informa- 

10 tionssystem der Berufsgenossenschaften der Bauwirtschaft) "Zementare Spachtelmassen, chromata™" — "Ze- 
mentare Spachtelmassen" sowie TRGS (Technische Regeln f Or Gef ahrstoff e) "Ersatzstoff e, Ersatzverf ahren und 
VerwendungsbeschrSnkungen fflr chromathaltige Zemente und chromathaltige Zubereitungen" beschrieben. 
Spachtelmassen haben die Eignung des Untergrundes fQr die vorgesehene Verlegeart, d h. geklebte und fixierte 
Bodenbelage, sicherzustellen. 

is Geklebte Belage sind fest mit dem Untergrund fur den jeweiligen Einsatzzweck verbunden. Fixierte Belage 
halten diese insoweit auf geeigneten Untergriinden oder vorhandenen Nutzbelagen, daB fQr Belagsrenovierun- 
gen der fixierte Belag vom Untergrund ganzflachig abgezogen werden kann. Belagsruckseitenreste, beispiels- 
weiseTeppichschaumrOcken, mUssen gegebenenfalls angeweicht und anschlieBend abgeschoben werden. 
Sollen geklebte bzw. fixierte Belage aufgrund jahrelanger Frequentierung und damit verbundener Abnutzung 

20 erneuert werden, mflssen die herausgerissenen Belage ordnungsgemaB gelagert, entsorgt bzw. dem Recycling 
zugefQhrt werden. Die dann vorliegenden Untergriinde mQssen in alien Fallen fQr eine neue Belagsverklebung 
durch aufwendige Reinigung, wie Schleifen, Frasen, Stahlkugelstrahlen, und Absaugen fQr eine Neuverklebung 
hergerichtet werden. Dabei sind weitere Arbeiten, wie Grundieren (Vorstreichen) und Spachteln bzw. Ausglei- 
chen unumganglich. Neben hohen Arbeits- und Hilfsmittelkosten muB ein groBer Arbeitsaufwand bis zur 

25 fertigen Belagsverklebung eingeraumt werden. 

Zur Reduzierung dieser anf allenden und notwendigen Arbeiten sowie zur Verringerung von Skologischen und 
Umweltproblemen hat man gemaB der DE-A-42 34 792 vorgeschlagen, fur das reversible Befestigen eines 
Belages, vorzugsweise eines Boden- oder Wandbelages, auf einer Unterlage, bei dem die einander zugewandten 
Seiten des Belags und der Unterlage klebverbindungsfrei aufeinanderverlegt werden, durch magnetische Anzie- 

30 hung belags- und unterlagsseitig einander magnetisch anziehende Einrichtungen gegeneinander zu fixieren, 
wobei zumindest bei der Herstellung des Belags in dessen unterlagsseitigen Materialbereich magnetisch anzei- 
hendes oder anziehbares SchUttmaterial integriert wird. 

Der Belag entspricht dem Prinzip des Magnetismus. Durch den Zusatz raagnetischer Werkstoff e im Bodenbe- 
lag einerseits, durch ferromagnetische Stoffe in der Spachtelmasse andererseits wird der Belag durch seine 

35 magnetische Wirkung haftsicher angezogen. 

Des weiteren ist aus der DE-A-43 08 099 sowie der DE-A-43 14 522 eine Zusammensetzung als dauerhafter 
Untergrund fur magnetisch wirksame Belage beschrieben, die ferromagnetische Verbindungen (Eisenpulver), 
Zinkpulver als Rostschutzmittel und als Bindemittel redispergierbares Polyvinylacetat, Calcumhydroxid und/ 
oder Zement enthalt Gegebenenfalls kann Bentonit als Verdickungsmittei mitverwendet werden. Auf die gemaB 

40 dem Beispiel der DE-A-43 08 099 nachgestellte Spachtelmasse wurde ein nach DE-A-42 34 792 hergestellter 
Belag aufgelegt Die anschlieBend mit einer Zugfederwaage gemessene Abzugskraft ergab einen Null- Wert/ 
cm 2 -Abzug, d h. daB von einer dauerhaf ten Belagsauflage keine Rede sein kann. 

Aus DE-A-43 42 407 ist ein hydraulisches Bindemittel aus eisenhaltigen Tonerdezement, Gipshalbhydrat, 
Portlandzement und ggf. Calciumhydroxid bekannt Zur Herstellung von Tonerdezement wird Bauxit bendtigt 

45 Nach dem Brennen und Abkuhlen wahrend der Tonerdeschmelzzement-Herstellung entstehen durch das Vor- 
handensein von aus dem Bauxit stammendem Fe203 Calciumaluminatferrithydrate, die jedoch keine ferroma- 
gnetischen Eigenschaften aufweisen. 

Vorliegender Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, die geschilderten Schwierigkeiten und Nachteile zu 
beheben und eine ferromagnetische Spachtel- und Ausgleichsmasse zur Verfugung zu stellen, die schneli 

so bindend und nur mit Wasser anmachbar ist und eine gute Haftung zwischen Belag und Untergrund gewahrlei- 
stet 

Des weiteren ist es Aufgabe der Erfindung, eine hochelastische ferromagnetische Spachtelmasse fur verfor- 
mungswillige Untergriinde, besonders Holzuntergrunde in der Altbausanierung oder Trockenausbauestriche 
(Gipskarton- bzw. Gipsf aserplattenbasis), zu schaff en. 
55 Die Losung dieser Aufgabe sieht eine ferromagnetische Spachtel- und Ausleichsmasse auf Basis eines ferro- 
magnetischen Materials und eines Bindemittels vor, die 

(a) ferromagnetisches Eisenpulver, das bis zu 10 Gewichtsprozent Nickel und/oder Kobalt enthalten kann, 
und/oder kohlenstoffhaltiges Eisenpulver und/oder Magnetit, das Kobalt- imd/oder Bariumoxid enthalten 

60 kann, als ferromagnetisches Material, 

(b) ein Gemisch aus Portlandzement, Tonerdeschmelzzement und einer Calciumsulfatkomponente als 
hydraulisches Bindemittel, 

(c) 2,5-Furandicarbonsaure und 23,4^-Tetrahydroxyadipinsaure, 

(d) Hydroxysilicate von ein-, zwei- und/oder dreiwertigen Metallen 
65 enthalt 

Vorzugsweise betragt fur eine Verwendung auf starren Untergriinden der Gehalt an 
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der Komponente (a) 40 - 80 Ge^^toteile, 

der Komponente (b) einschlieBlich ggf. verwendeter 16—36 Gewichtsteile, 
Fuilstoffe und ublicher Zusatze 

der Komponente (c) 0,15 -2 Gewichtsteile 

und der Komponente (d) 4-8 Gewichtsteile. 



Gute Ergebnisse werden auch mit 
40-80 Gewichtsteilen (a), 

1 7 - 35 Gewichtsteilen (ty to 
1 - 2 Gewichtsteilen (c) und 
4—8 Gewichtsteilen (d) 
erzielt 

FQr eine Verwendung auf verformungswilligen Untergrilnden betrSgt vorzugsweise der Gehalt an 

15 

der Komponente (a) 20-30 Gewichtsteile, 

der Komponente (b) einschlieBlich ggfc verwendeter 1 5 — 30 Gewichtsteile, 

FQllstoffe und fiblicher Zusatze 

der Komponente (c) 0,2-4 Gewichtsteile 

und der Komponente (d) 5—10 Gewichtsteile. 20 



Die Spachtel- und Ausgleichsmassen nach der Erfindung konnen weiter vorteilhafterweise redispergierbare 
Polyvinylacetate, Polyacrylate, ferner FQllstoffe, wie Kreide oder Sand, und an sich bekannte Additive (Qbliche 
Zusatzstoffe) im hydraulischen Bindemittel (b) enthalten. 25 

Die Calciumsulfatkomponente des Bindemittels (b) ist vorzugsweise a-Halbhydrat, P-Halbhydrat, eine Auto- 
klavenmischung aus a- und (J-Halbhydrat, a-Reagips-Halbhydrat, Gips-Dihydrat oder eine Abmischung davon. 
Unter "Reagips" wird Gips aus Rauchgasentschwef elungsanlagen (REA) verstanden, in denen er durch Umset- 
zung von SO2 mit CaC03 unter Oxidation mit Luf t erhalten wird 

Bevorzugt wird der pH-Wert der Spachtel- und Ausgleichsmasse nach dem Anmachen mit Wasser auf fiber 10 30 
eingestellt 

Das Bindemittel soli vorzugsweise in der ausgeharteten Masse in der Ettringitphase vorliegea 

Zu verwendende Substanzen sind fur die Komponente (c) 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure sowie 2,5-Furandi- 
carbonsaure oder Brenzschleimsaure, wobei das Gewichtsverhaltnis von 2,3,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure zu 
2£-Furandicarbonsaure vorzugsweise 1 : 1 betragt, und fur die Komponente (d) Hydroxylgruppen aufweisende 35 
Silicate von bevorzugt Alkali- und/oder Erdalkali- und/oder Erdmetallen, wobei ein Aluminumhydroxysilicat mit 
ein- und/oder zweiwertigen Metallen besonders bevorzugt ist 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Fertigspachtel- und -ausgleichsmasse zum Aufbringen auf Unter- 
griinde. Bei einer Verwendung auf starren Untergrilnden enthalt die Fertigmasse je 100 Gewichtsteile des 
Gemisches aus den Komponenten (a), (b), (c) und (d) der fur eine Verwendung auf starren Untergrtinden 40 
vorgesehenen Spachtel- und Ausgleichsmasse 25 bis 30 Gewichtsteile Wasser. Bei einer Verwendung auf 
verformungswilligen Untergrunden enthalt die Fertigmasse je 100 Gewichtsteile des Gemisches aus den Kom- 
ponenten (a), (b), (c) und (d) der fiir eine Verwendung auf verformungswilligen Untergrtinden vorgesehenen 
Spachtel- und Ausgleichsmasse 80 bis 100 Gewichtsteile einer hochflexiblen copolymeren Kunststoff dispersion 
ais Anmachfliissigkeit 45 

Gegenstand der Erfindung ist auBerdem ein Verfahren zur Verarbeitung der oben erwShnten Spachtel- und 
Ausgleichsmasse mit dem Kennzeichen, daB man ein Gemisch aus den Komponenten (a), (b), (c) und (d) mit 
Wasser in einer Menge von 25—30 Gewichtsteilen je 100 Gewichtsteile des fur einen Auftrag auf starre 
Untergrunde vorgesehenen bzw. mit einer hochflexiblen copolymeren Kunststoffdispersion in einer Menge von 
80 bis 110 Gewichtsteilen je 100 Gewichtsteile des fur einen Auftrag auf verformungswillige Untergrunde 50 
vorgesehenen Gemisches aus den Komponenten (a), (b), (c) und (d) zu einem spachtel- und/oder pumpfahigen 
Mortel (Fertigspachtelmasse) anmacht und den Mortel in an sich bekannter Weise auf einen Untergrund in einer 
Schichtdicke von 2—20 mm aufbringt und ausharten laBt 

Beim Anmachen mit Wasser erhalt man eine zum Aufbringen auf starre Untergrunde geeignete Spachtelmas- 
se, wahrend zur Erzielung einer verflieBenden, hochelastisch aushartenden Spachtelmasse, die sich zum Aufbrin- 55 
gen auf verformungswillige Untergriinde eignet, statt des Wassers eine hochflexibie Kunststoffdispersion zum 
Anmachen verwendet wird ErfindungsgemaB werden Dispersionen auf der Basis von n-Butylacetat/Styrol-Co- 
polymerisaten, die einen Zusatz von veretherten Polysacchariden enthalten, und/oder Dispersionen auf der Basis 
carboxylgruppenhaltiger Butadien/Styrol-Copolymerisate und/oder Dispersionen eines Copolymers auf der 
Basis von Acrylsaureester unter Mhverwendung von Acrylnitril eingesetzt Derartige Kunststoffdispersionen eo 
sind im Handel erhaltlich (Firmen BASF oder Wacker-Chemie). Sie weisen samtlich sehr geringe Gehalte an 
fluchtigen organischen Verbindungen (VOC) auf. Der VOC-Wert fiir die wSBrige Dispersion eines Copolymers 
auf der Basis von Acryls&ureester unter Mitverwendung von Acrylnitril betragt beispielsweise nur 200 jtg/m 3 
Raumluft, bestimmt am 10. Tag nach Aufbringen mit Hilfe des Kammerverfahrens. Die zum Anmachen verwen- 
dete Kunststoffdispersion wird zur Erzielung optimaler Resultate vorzugsweise im Verhaltnis 1 : 1 zur Pulvermi- 65 
schung aus den Komponenten (a), (b), (c) und (d) eingesetzt Es wird eine hohe Dauerflexibilitat der ausgeharte- 
ten Spachtelmasse erzielt 

Oblicherweise wird eine Spachtelmasse mit der Spachtelkelle oder einer Verteilerrolle selbstnivellierend auf 
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deto verlegegeeigneten Ui^^rund, wie beispielweise Normenestriche gen^^IN 18 560, Holzspanplatten V 
100 E 1, Trockenestriche, BetonwSnde, geputzte Wandflachen, Gipsausbau-, Gipstrennplatten u. dgL, aufgetra- 
gen oder gepumpt Der Auftrag erfolgt normalerweise in Schichtdicken von mindestens 2 mm bis maximal etwa 
20 mm, bei starren UntergrQnden vorzugsweise bis maximal etwa 10 mm Die ferromagnetische Spachtel- und 

5 Ausgleichsmasse trocknet durch schnellen Aufbau verschiedener Hydrate und einer Ettringitphase in sehr 
kurzer Zeit, ntmlich in etwas 24 bis 48 Stunden. 

Nach dem Durchtrocknen der Spachtel- und Ausgleichsmassen nach der Erfindung werden Belage mit 
magnetisch anziehbarem Schflttmaterial in einfacher Weise klebeverbindungsfrei und reversibel befestigt Die 
Abzugskraft far den aufgelegten magnetischen Belag von der getrockneten Spachtel- und Ausgleichsmasse nach 

io der Erfindung betrfcgt bei Auftrag auf starre Untergrilnde 80- 100 g/cm 2 , und der Ableitwiderstand, gemessen 
nach DIN 53 276, betragt etwa 106 Ohm. Bei Auftrag auf verformungswillige Untergriinde betragt die Abzugs- 
kraft 35-50 g/cm 2 . 

Die erfindungsgemSBe Spachtel- und Ausgleichsmasse ist in hohem Grade abriebfest und wasserabweisend 
Ein Rezepturbeispiel fQr eine Spachtelmasse aus der Vielzahl von Veroffendichungen soil der Stand der 
15 Technik zur Zeit vor der vorliegenden Erfindung aufzeigen: 

(a) eine Mischung aus Tonerdeschmelzzement, Calciumsulfat und normengerechten Zementen EN 196 als 
Expansivzement, Quellzement der Type Mortel K (gemaB ACJ-Journal August 1970 von Kesler und Pfeifer) 
dient als Mortelbindemittelgrundlage schnellabbindender Spachtelmassen, 
20 (b) Zugabe von redispergierbaren Kunststoffen auf Basis Acrylsaureester/Styrol-Copolymerisaten, Vinyl/ 
Ethylen-Copolymerisaten, 

(c) Zugabe mineralischer Fiillstoffe, wie Carbonate, Quarzsande oder Dolomit, 

(d) Lithiumsalze anorganischer Sauren als Verarbeitungsregulator, 

(e) MdrtelverflQssiger auf Basis von Sauren und Salzen von organischen Hydroxycarbonsauren, Salzen von 
25 Naphthalinsulfonsauren oder sulfons§ure-modifizierten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukten, 

(f) SchaumverhGtungsmitteliL 

Eine derartige Rezeptur besteht beispielsweise aus 

30 Tonerdeschmelzzement 30,0 Gew.-°/o 

Calciumsulfat (Di- oder Halbhydrat, alpha-REA-Gips) 10,0 Gew.-% 

Zement EN 196 5,0 Gew.-% 

redispergierbaren Kunststoffen 2,5 Gew.-% 

Fullstoffen (Feinsande, Carbonate) 52,0 Gew.-°/o 

Lithiumcarbonat 0,2 Gew.-% 

SchaumverhQtungsmittel 0,1 Gew.-°/o 

Verflussiger (z. B. Natriumcitrat) 0,2 Gew.-% 

100,0 Gew.-%. 

Die nachstehenden Beispiele erlautern die Erfindung. 

Beispiel 1 

Es wird zunachst eine Spachtelmasse mit ausgepragter Ettringitphase hergestellt: 

(0 

50 Tonerdeschmelzzement 30,0 Gew.-% 

Calciumsulfat 10,0 Gew.-% 

Zement EN 196 5,0 Gew.-% 

redispergierbare Kunststoffe 3,0 Gew.-% 

Fiillstoffe (Kreide, Quarzsande) 50,6 Gew.-% 

23,4,5-Tetrahydroxyadipinsaure 0,5 Gew.-% 

2,5-Furandicarbonsaure 0,5 Gew.-% 

Lithiumcarbonat 0,2 Gew.-% 

Schaumverhatungsmittel 0,2 Gew.-°/o 

60 100,0 Gew.-% 
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40 



45 



(ii)Zu 

65 18,7 Gew.-% der Spachtelmasse gemSfi (i) werden 
773 Gew.-% ferromagnetisches Eisen und 
4,0Gew.-% Me 111 , Me 11 , Me^Hydroxysilicate 
100,0 Gew.-% 
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zugegeben. 

100 kg des unter (u) beschriebenen homogenen Trockenmortels werden mit 26 1 Leitungswasser zu einem 

S 22ShS^ ,M8r S aDgerflhrt Und auf einen ^mengerechten Zementestrich 2 Z 
dick autgetragen. Nach 24 Stunden Austrocknungszeit wird ein magnetischer Belag nach DE-A-42 34 792 aufse- 

Si r ,S. e pT ntan m t ru } s ? hsichftT - Zum A| t> h «ben des Belags von der ferromagnetischen Spachtelschilht 
mittels einer Federwaage benotigt man 80- 100 g/cm 2 . 



Beispiel 2 

Zu 

35,4 Gew.-% der Spachtelmasse gemaB Beispiel tfi) werden 
60,6 Gew.-% Magnetit und 
4,0Gew.-% Me" 1 , Me D , Me'-Hydroxysilicate 
100,0 Gew.-% 
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gegeben. 

w!^n it t rVerarbei i Un f ***** Tro ckenm6rtelgemisches erfolgt, wie in Beispiel l(ii) angegeben. Die Abhebe- 
kraft des Belages von der ferromagnetischen Spachtelschicht mittels einer Federwaage belit 80- 1 00 ^g/cm? 

Beispiel 3 20 

Zu 

35,0 Gew.-% der Spachtelmasse gemaB Beispiel l(i) werden 

1,0 Gew.-% 2,5-Furandicarbonsaure 
100,0 Gew.-o/o 

gegeben. 30 

^ZSSSI^ 6 ^ C ^ 0l f ^ ™^ is P iel H«0 angegeben. Zum Abheben des Belags von der ferroma- 
gneuschen Spachtelschicht mittels einer Federwaage bendtigt man 80- 100 g/cm 2 « 



Beispiel 4 



Zu 



17,0 Gew.-o/o der Spachtelmasse gemaB Beispiel l(i) werden 

78,0 Gew.-o/o f^^agnvdgMEisenpnlver mit 10 Gew.-% magnetisch wirksamem Nickelpulver 40 

4,0 Gew.-% Me 111 , Me 11 , Me'-Hydroxysilicate und 

l,0Gew.-% 2,5-Furandicarbonsaure 



100,0 Gew.-% 
gegeben. 



JStJtnZZ'^^? e * 01 ?* ^ e il L Beis P iel 1 (") angegeben. Zum Abheben des Belags von der ferroma- 
gnetischen Spachtelschicht mittels einer Federwaage benotigt man 80- 100 g/cm 2 ML hierzu das nachseXi 

SmSBmL DE " A - 42 34 792 ' gemaB dem 2um Abheb ^ *» Belags mSs^plSema^S^S 2 



Beispiel 5 

Es wird zunachst eine Spachtelmasse mit ausgepragter Ettringitphase hergesteilt: 
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50 



55 



60 



65 



5 



Tonerdeschmelzzement 

i ^SS^S Modif ! ka 1 . tionen to aJlein oder in Abmischung (a-Halbhydrat, TolZw'l 
ZementEN196 

FQUstoffe 5,0Gew.-% 

23,4^-Tetrahydroxyadipinsaure 50,6Gew.-% 

2,5-Furandicarbonsaure 0,5 Gew.-% 

Lithiumcarbonat W Gew.-% 

SchaumverhQtungsmittel 0,2 Gew.-% 

0,2 Gew.-% 
100,0 Gew.-% 

(ii)Zu 

20,0 Gew.-% der Spachteimasse gemaS (i) werden 
25,0 Gew.-o/o ferromagnetisches Eisenpulver sowie 
iJ? W -"S ^ eI "' Me " MeI - H ydr<>xysilikatezugeinischtundmit 

5 °'° Gew - % zzz£s?*^^ 

100,OGew,% ;S2e^ te *^ ted ^ 
magnetischer Belag nach DE-A-42 34 792 ! aufeSt F? iS S 24S ^ nd e " Austrocknungszeit wird ein 

Beispiel6 

sBeasssss^tsSassss 

Patentanspruche 

J£SSC22toS d,,e| - A ^ leichsmasse auf eines ferromagnetischen Materials und eines 
(a) ferromagnetisches Eisenpulver, das bis zu 10 Gewichtsprozent Nickel und/oder Knh*n 

hy&^r B « Tonerdeiclunelzzement und einer Calciumsulfatkomponente als 

(c) W-Furandicarbonsaure und 2,3,4,5-Tetrahydroxyadiptosaure, 
o «JSK dro 7? lK »«e.von ein-, zwei- und/oder dreiwertigen Metallea 

5. Spachtel- und Ausgleichsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 4, gekennzeichnet durch einen Gehalt 
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von 

40-80 Gewichtsteilen der Komponente (a), 
16-36 Gewichtsteilen der Komponente (b) 
einschBeBUch ggf .verwadeier Fflllstof fe und ublicherZusatze, 
0,15-2 Gewichtsteilen der Komponente (c) und 

4- 8 Gewichtsteilen der Komponente (d> s 

5- 10 Gew.-Teilen der Komponente (d) io 
saureenthalt anyoroxyadipinsaure sowie W-Furandicarbonsaure und/oder Brenzschleim- 

und 7- 10 25-30 Gewichtsteile Wassef bzw - 4 imrllS f^? 18 ^ n * ch e »°em der Anspruche 1 -5 

^Sahfef ^v° POl r HOGewichtsteile , 

SK&SM "? AusgleichsmasseS einem der AnsprOche 1- 10 

nach einem der AnspSe 1 5l "zSR? SES • K °? lpo ^ nten « 0* (c) und (d) der Spachtetaasse 
Gemisch aus den KompSnenten <S ftl dS X SSl^ VOn u 5 ~ 30 Gewichtsteilen bzw. S 
und 8-10 mit einer hochflexiblen Spoiler i Ku^m **-* ? mem der Anspritohe 1-4, 6 30 
Gewichtsteilen je 100 GewU^^^aSi^T^^ 1 "^ m einer Men S e von 8 ° bis 110 
spachtel- und/oder pumpfSSrte^^ » < c ) W » einem 



15 



20 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 
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